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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen 




20 



Beschreibung : 

D,e Erf,„duna be«n ein Vertahren zu. HerstaUen von (=3aretten-)Pa*u^. m« 
„,ndes.ens einem Zusohn«. Insboso^ere mU elnem mehrfeoh ge.a«eten Coupon^ 
Tehen werdan wobei die ZuschnWe bzw. Coupons duroh ainen Coupon(art«ar heroesttUl 
u„d trpacKunos— a zuga«.v. wardan. We-,tem,n ba«ft d.a E*„du„g a,„a 
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. 

Bel der Herstel.ung von Zigarettenpackungen ist as wOnschenswert bzw. -^or^^^^ ^^ 
se mit gesonderten Zuschnltten zu versehen. Dabei kann es sich urn (Steuer-)Banderolen 
r r^aufgrun^ von Vorscbr«ten an der Packung anzubrlngen 
zus^t^ich k.nnen Drucktr.ger. n.mUch Coupons, der Packung ^^^^^^^^^^^ 
k.nnan zur Vergr5Berung der bedruckbaren R^cben mebr.acb gefa^t se.. D Au^U. 
dung und Fertigung derartiger Faltcoupons Ist gmndsatzllch bekannt. Es .st auch Stand 
dung und i-eragu g a nrucktraqer in einen Behalter. namlich in em Magazin 
der Technik. Coupons und andere Dnjcktrager in eine wpmackunasma- 
einzufuhren und dieses an einem Magazin.Karusseli Im Bere.ch der ^^^^^'^""^sma 
einzufunren ^^^^^^ Schachten nacheinan- 

schine anzubnngen (EP 1 125 843 Ai). uie ouu^v 
der unten entnommen und den Packungen zugefuhrt. 

Der Ertinduna Hag. d,a Aufgabe zugn^da, d,a Hand.aUmg dar "^^^^ 
so auf die Fartguna der Paokungan abzustimmen, dasa die Coupons ^^>^^ ^ 
m Jenen Au*au in der e.tordar,-.^n Menge der VerpaoKungsmaschme zur 

Verfugung gestellt werden. 



20021602 
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Zur Losung dieser Aufgabe 1st das erfindungsgema3e Verfahren durch folgende Merk- 
male gekennzeichnet: 

a) die Coupons werden im Anschluss an den Couponfertiger unter Bildung von Sta- 
peln in Behaiter - Magazine - eingefulirt, 



b) 
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c) 




einer zu fertigenden Charge von (Zigaretten-)Packungen entsprechende Anzahl an 
Behaitern mit Qberelnstimmend ausgebildeten Coupons werden mit einer Markie- 
rung versehen. insbesondere mit einem lesbaren (Bar-)Code. 

die Markierung bzw. der Barcode eines Behalters - Magazins - wird im Bereich der 
Verpackungsmaschine hinsichtlich korrekter Zuordnung Qberpriitt. insbesondere 
durch ein Lesegerat. 
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Die Besonderheit der Erfindung besteht demnach darin. dass die in einem mehrerer. Ver- 
packungsmaschinen zugeordneten Couponfertiger hergesteilten Coupons In unmittelbarer 
Nahe der Verpackungsmaschinen gesammelt und in Magazine eingefullt werden. D.e 
Magazine werden nach Bedarf durch einen FSrderer. insbesondere durch ein Transport- 
fahrzeug, der Verpackungsmaschine zugestellt. 

Eine separate Couponeinrichtung besteht demnach erfindungsgemaB aus einem Cou- 
ponfertiger. einem Verteiiersystem fQr die Coupons und einer Fullstation. Mehrere Cou- 
pons werden gleichzeitig in einem Arbeitstakt hergestellt. in Transportrichtung verte.lt. so 
dass an der FQllstation einzelne, aufeinanderfolgende Coupons ankommen und .n jeweils 
ein bereitgehaltenes Magazin eingefullt werden. 

Eine Besonderheit besteht in der abgestimmten Steuemng der Couponeinrichtung der 
Forderer und der Verpackungsmaschinen durch vorzugsweise einen zentralen Rechner. 
Dieser erhalt die Daten uber die zu fertigenden (Zigaretten.)Packungen. Hieraus w.rd der 
Bedarf an Verpackungsmateriai und an Coupons ermittelt. Der Rechner steuert sodann 
die Fertigung der Coupons und deren Bereitstellung entsprechend dem Bedarf fur jede 
Verpackungsmaschine, 

Weitere Bnzelheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbei- 
spielen der Einrichtung zur Handhabung von Etiketten bzw. Coupons naher erlautert. Es 
zeigt: 
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Fig. 1 



Fig. 2 



Rg. 3 



Fig. 4 



10 Fig. 5 



Rg. 6 



Rg. 7 



Fig. 8 



Fig. 9 
bis 

20 Fig. 12 




eine Aniage zur Fertigung von (Z.garetten-)Pacicungen in schematischer 
Draufsiclit, 

eine in Fig. 1 markierte Einzelheit II der Einrichtung in vergrSBertem MaB- 
stab, ebenfalls in Draufsiclit, 

eine in Fig. 2 mit 111 markierte Einzelheit einer Vorrichtung zum Handhaben 
von Coupons in vergroBertem IVlaBstab, 

eine mit IV in Fig. 1 gekennzeichnete Einzelheit der Einrichtung in ver- 
groBertem MaBstab, 

die Vorrichtung gemaS Fig. 4 in Seitenansicht bzw. im Querschnitt entspre- 
chend Schnittebene V-V in Fig. 4, 

eine Einzelheit der Vorrichtung gemSB Rg. 4 In Seitenansicht entsprechend 
Pfeil VI in Fig. 4, bei vergroBertem MaBstab, 

eine Einzelheit der Vorrichtung gemaB Fig. 4 Im Querschnitt der Schmtt- 
ebene Vll-Vll, 

eine Einzelheit der Vorrichtung in Rg. 6 in quergerichteter Schnittebene 
Vlll-VIII, 

einen Ausschnitt der Vorrichtung gem^B Rg. 6 in aufeinanderfolgenden 
Phasen der Bewegung In Seitenansicht. 




Die m den Zelchnungen dargestellten Ausfflhrungsbeispiete befassen slch mit der Her- 
steliung von (aaaretten-)PacKungen und m« der Hersteiiung sowie ^'-^^'^ 
25 schrttten. namlloh mehrta* gefaiteten Coupons 11 aus Papier Oder ahnl«l,em Ma^enaL 
2 Pac^-ngen we.^ Im Bereich einer VerpaoKungsaniage 12 herges«li. und m dam 
Zusohnltt bzw. coupon 11 versehen. in Fig. 1 ia. eir» AuslOhmng mi, zwei 
aniaaen 12 gezeigt. Jede dieeer Verpackungsanlagan 12 besteht aus einem Paoker 13 
und Ler 1cm. ^m Anbringen ^ner A^numbOiiung aus Foi^. ^^^-"Senann^n 
30 cello 14. Dabei kann die Packung so ausgebiide, sem. dass der Coupon 11 an der Au- 
Lseite der PaoKung angebraoh. und auBen eine Folie urn dte PaoKung. e,nsobl,eBi,ch 
Coupon 1 1 , herumgef altet ist 

per verpackungsanlage 12 is. eine EinHc»*ung zum Herstellen und Handhaben der C«.- 
35 pons 1 1 zugecrdne., namOoh eine Couponeinrlchtung 15. Diese 1st ^'^ZZ 
pacKungsanlage 1 2, insbesondere mit Abstand posittonlert. aber derart, dass d,e Oou^na 
1 , pber — UBige F6rde,wege der VerpaoKungsaniage 12 zugefOhrt warden konnen. 



Die fur insbesondere mehrere Verpackungsanlagen 12 gemeinsame Couponeinrichtung 
15 besteht im Wesentlichen aus einem Fertigungsaggregat, namlich einem Couponferti- 
ger 16, einem Verteiiersystem 17 und einer Fullstation 18. Im Berelch der FQIIstatlon 18 
werden die Zuschnitte bzw. Coupons 1 1 unter Bildung von Couponstapeln 1 9 in langge- 
streclcte Behaiter eingefullt, namllcli in schaclitartige Magazine 20. Diese wiederum wer- 
den zur Verpackungsanlage 12 transporliert und dorl im Bereich des Pacl<ers 13 zur Ver- 
arbeitung bereitgehalten. Jedem Packer 13 1st bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeisplel 
ein Magazin-Karussell 21 zugeordnet. In dieses werden die gefullten Magazine 20 einge- 
setzt. Der Packer 13 entnlmmt den Magazinen 20 naclieinander die Coupons 11 entspre- 
cliend der Fertigung von Packungen. Das Magazin-Karussell 21 ist vorzugsweise ent- 
sprechend EP 1 125 843 ausgebildet. 

Die Coupons 11 sind bel dem vorliegenden Ausfuhrungsbeisplel mehrlagig ausgebildet 
durch entsprechende Faltung. Zu diesem Zweck wird eine Bahn 22 des Materials, insbe- 
sondere aus Papier, durch ein Faltaggregat 23 hindurchgeleitet und im Bereich desseiben 
mehrfach gefaltet Das Faltaggregat 23 ist als Buckle-Folder bekannt. Die Bahn 22 wird 
durch Vorfaltung und durch das Faltaggregat 23 so vorbereitet, dass im Anschluss an das 
Faltaggregat 23 Im Bereich einer Trennvonrichtung 24 gleichzeitig jeweiis vier quer zur 
FOrden-ichtung nebeneinanderliegende Coupons 11 gefertlgt werden, und zwar durch drei 
20 nebeneinanderliegende Trennmesser 25. 

Die gleichzeitig hergestellten (vier) Coupons 1 1 werden unmitteibar nach Fertigstellung an 
das Verteiiersystem 17 iibergeben. Dieses besteht aus einer Mehrzahl von zusammen- 
wlrkenden Endlosforderern und Leitorganen. Durch abgestimmtes Verhalten wird bewirkt, 
dass die Coupons 1 1 vereinzelt, also einzein, aufeinanderfolgend transportiert und so- 
dann zur Bildung von Couponstapeln 19 verteiit werden auf (zwei) Fuliaggregate 26, 27 
der FQIIstatlon 1 8. 

Jedem der nebeneinanderliegenden Coupons 1 1 ist an der Austrittsseite des Couponfer- 
30 tigers 16 ein Forderer zugeordnet, nSmlich ein Ubernahmegurt 28, 29, 30, 31. Durch 
diese Forderer werden zum einen die Coupons 1 1 wahrend des Transports aus einer ho- 
rizontal ausgerichteten Ausgangsstellung in eine austrittsseitige vertlkale Stellung bewegt. 
Zu diesem Zweck sind die Ubernahmegurte 28..31 gedrillt, namlich mit horizontal ausge- 
richteten Umlenkwalzen an der Eintrittsselte der Coupons 11 und aufrechten Umlenk- 
35 walzen an der Austrittsseite. 



5 




Des Weiteren wird die Relativstellung der Coupons 1 1 wShrend des Transports verSndert. 
und zwar durch unterschiedliche Forderoharakteristik bzw. Fordergeschwindigkeit der 
Ubernahmegurte 28..31 . Durch Verzogern bzw. Beschleunigen wlrd ein Versatz der Cou- 
pons 11 in Transportrichtung bewirkt, so dass die gieichzeitig zugefuhrten (vier) Coupons 
5 1 1 an der Austrittsseite der Gurte 28..31 aufeinanderfolgend eintreffen. Bei dem gezeigten 
Beispiel wird der randseitige Obernahmegurt 28 mit geringerer Geschwindigkeit angetrie- 
ben als der benaclibarte Ubernalimegurt 29 etc. 

Im Anschluss an die Ubernahmegurte 28..31 werden die Coupons 11 durch Zwischenfor- 
10 derer 32, 33 zunachst auf zwei Fbrderbahnen vereinigt. Je zwei Coupons 1 1. im voriie- 
genden Falle die der Ubernahmegurte 28, 29, werden dem gemeinsamen Zwischenforde- 
rer 32 und die Coupons 1 1 der beiden anderen Ubemahmegurte 30, 31 dem zweiten Zwi- 
schenforderer 33 zugefiihrt. Die Zwischenforderer 32, 33 weisen eingangssertig zwei 
Paare von Endlosforderern auf, die in FSrderrichtung konvergierend angeordnet sind. also 
zusammenlaufen. Die in jedem Zwischenffirderer 32, 33 aufeinanderfolgend ankommen- 
den Coupons 11 werden uber ebenfalis konvergierend zueinander angeordnete An- 
' schlussforderer 34, 35 einem gemeinsamen SammelfSrderer 36 Qbergeben. Dieser 1st 
analog zu den Zwischenffirderem 32, 33 ausgebildet und fuhrt die in zwei Bahnen an- 
kommenden Coupons 11 durch konvergierende Forderbahnen in eine gemeinsame Be- 
20 wegungsbahn und zu einem Eingangsf5rderer 37 eines in besonderer Weise ausgebilde- 
ten Verteilers 38. Dieser Obergibt die ankommenden Coupons 1 1 alternativ an das eine 
Oder andere FQIlaggregat 26, 27 zur Bildung der Couponstapel 19. 

Der Verteiler 38 ist in besonderer Weise ausgebildet und hat die Aufgabe, die einzein an- 
kommenden, aufeinanderfolgenden Coupons 11 dem einen oder anderen FQIlaggregat 
26, 27 der FQIIstation 18 zuzufuhren. Zu diesem Zweck schlieBen an den Eingangsf5rde- 
rer 37 (aus zwei aneinanderliegenden aufrechten Gurten) zwei divergierend verlaufende 
Fordereinheiten an, nSmlich (Paare von) 0bergabef6rderer(n) 39, 40 an. Jeder dieser 
Ubergabefarderer 39, 40 fuhrt (mittelbar) zu einem FQIlaggregat 26, 27. Die Obergabe der 
30 Coupons 1 1 vom Eingangsforderer 37 auf den einen oder anderen ObergabefSrderer 39. 
40 ist einstellbar. und zwar vorzugsweise gesteuert nach MaBgabe des Bedarfs. Zu die- 
sem Zweck ist eine Welche bzw. ein Leitorgan 41 im Bereich der Obergabe der Coupons 
an die Ubergabefarderer 39, 40 angeordnet, namllch im Bereich einer hier entstehenden 
LQcke. Das Leitorgan 41 ist hier annahemd dreieckformig ausgebildet und urn eine verti- 
35 kale Drehachse schwenkbar. Es entstehen so seitliche FQhrungsflachen, die je nach 
Stellung des Leitorgans 41 den Eingangsforderer 37 mit dem einen oder anderen Uber- 
gabeforderer 39, 40 im Sinne einer entsprechenden FQhrung der Coupons 11 verbinden. 
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Die FQIIstation 18 und insbesondere die Fullaggregate 26. 27 ist bzw. sind eine Beson- 
derhelt. Im Bereich der FQIIstation 18 werden zum einen die Couponstapel 19 gebildet 
und in die IVlagazine 20 eingefOllt. Des Weiteren werden die gefullten Magazine 20 an 
5 einen FSrderer ubergeben zum Transport derselben zum einen oder anderen Paclcer 1 3. 

Die Coupon- bzw. Magazinforderer sind bei diesem Ausfutirungsbeispiel ais Transport- 
wagen 42, 43 ausgebiidet. Diese sind hier von Hand auf Radern verfahrbar. Jeder Trans- 
portwagen 42, 43 besteht aus einem Untergesteil 44 und einem Lager fur die in auf recliter 
10 Stellung positionierten Magazine 20, bestehend aus einer Lagerplatle 45 und aufrechten. 
seitlichen Stutzwanden 46, die U-f6rmig angeordnet sind, derart, dass eine den FQllag- 
gregaten 26, 27 zugel<ehrte Seite often ist. Die Magazine 20 werden in Reihen ausge- 
richtet nebeneinander auf der l^gerplatte 45 positioniert. Eine dem jeweiligen Bedarf ent- 
sprechende Menge an Magazinen 20 bzw. Coupons 1 1 wird mit Hilfe des Transportwa- 
gens 42, 43 dem jeweiis vorgegebenen Packer 13 zugefuhrt, im vorliegenden Falle durch 
eine Bedienungsperson (Mascliinenfuhrer). Von dieser werden die Magazine 20 im Be- 
reicli des Paclcers 1 3 in ein Magazin-Karussell 21 eingesetzt werden. 

Die FQIIstation 1 8 ist so ausgebiidet, dass zwel Transportwagen 42, 43 nebeneinander 
20 positioniert werden kSnnen. 

Die FSrderer bzw. Transportwagen 42, 43 sind auch fQr die Ruckfuhrung von ieeren Ma- 
gazinen 20 bestimmt (Transportwagen 42 in Fig. 4). Die FQIIstation 18 bzw. die Fullaggre- 
gate 26, 27 arbeiten in der Welse. dass leere Magazine aufgenommen werden, durch Ab- 
nahme vom Transportwagen 42. Die gefullten Magazine 20 werden zurQckgefuhrt und auf 
der Lagerplatte 45 des anderen Transportwagens 43 abgesetzt. Zu diesem Zweck ist der 
FQIIstation 18 eine Hub- und Fdrdereinrichtung zugeordnet, namiich ein Portalforderer 47. 
Dieses besteht aus zwei Im Abstand voneinander angeordneten Langstragern 48. 49, 
seitiich neben der Abstellposltion der Transportwagen 42. 43. An den feststehenden 
30 Langstragem 48. 49 ist ein Quertrager 50 verfahrbar entsprechend Doppelpfeil. In einer 
der Endstellungen (Fig. 4) Ist der Quertrager 50 den FQIIaggregaten 26, 27 zugekehrt. Am 
Quertr&ger 50 ist ein Auf nahmeorgan fur die Magazine 20 angebracht, und zwar in LSngs- 
richtung des Quertragers 50 verfahrbar. also quer zu den Langstragem 48, 49. Die Auf- 
nahme besteht aus einem aufrechten Tragarm 51, der am Quertrager auf- und abbeweg- 
35 bar sowie In Querrichtung verfahrbar angebracht ist. Der Tragami 51 weist am unteren 
Ende eine Halterung fQr jeweiis ein Magazin 20 auf. Bei dem vorliegenden Ausfuhrungs- 
beispiei besteht die Halterung aus einem quer abstehenden Schenkel 52 und einem am 
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Ende desselben angeordneten (Klemm-)Halter 53 zum seitlichen Erfassen des Magazins 
20. Der Halter 53 bzw. der Schenkel 52 ist urn eine vertikale Achse des aufrechten Trag- 
arms 51 drehbar, so dass unterschiedliche Winkelstellungen moglich sind zum positions- 
genauen Auf nehmen und Absetzen des Magazins 20. 

Leere Magazine 20 werden nacheinander dem einen oder anderen FQllaggregat 26, 27 
zugefuhrt und entsprechend befullte Magazine 20 zuruckgenommen und auf dem betref- 
fenden Transportwagen 42. 43 abgesetzt. Bei d.esem Transport der Magazine 20 wird der 
Quertrager 50 entlang der l^ngstrager 48. 49 verfahren. der Tragarm 51 nach Bedarf am 
10 Quertrager 50 verstellt und schlieBlich wird zur genauen Positionierung der Schenkel 52 
mit Halter 53 verschwenkt. 

Die leeren Magazine 20 werden auf einer Unterlage 54 des Fullaggregats 26, 27 abge- 
setzt namlich auf einer unteren Stutzplatte. Die Absetzposition ist so gewahlt, dass das 
Magadn 20 von einem Forderer des FOllaggregats 26. 27 erfasst und abtransportiert wef- 
den kann. Es handelt sich dabei urn einen Magazinforderer 55. der aus zwei im Abstand 
ubereinander angeordneten endlosen Gurten besteht Diese sind mittig innerhalb des 
Fullaggregats 26. 27 angeordnet und transportieren die Magazine 20 aufeinanderfolgend 
entlang einer U-formigen Bewegungsbahn. wobei die Magazine 20 auf der Unterlage 54 
20 gleitend abgestutzt sind. Der Magazinforderer 55 bzw. dessen Gurte weisen Mitnehmer 
auf namlich jeweils zwei in einem der Querabmessung eines Magazins 20 entsprechen- 
den Abstand voneinander angeordnete Mitnehmer 56. 57. Zwischen diesen ist jeweils ein 
Magazin 20 positionlert. Als AuBenfOhrung ist eine ringsherumlaufende FQhrungswand 58 
vorgesehen. an der die Magazine 20 wahrend des Transports gleitend aniiegen. Die beid- 
seitig verlaufende FQhrungswand 58 ist auf der dem Portalforderer 47 zugekehrten Serte 
offen und zurQckgesetzt, so dass eine Ubergabe der Magazine 20 an den Magazinforde- 
rer 55 bzw. ein Absetzen auf der Unterlage 54 moglich ist. 

Die leeren Magazine 20 werden durch einen Trum des MagazinfSrderers 55 in den Be- 
30 reich der Bef Qllung transportiert. und zwar im Bereich einer ruckiaufenden Forderbahn der 
Magazine 20. bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 jeweils im Bereich von auSen- 
liegenden Bewegungsbahnen. Die taktweise transportierten Magazine 20 gelangen dabei 
in den Bereich einer FQllstelle 59 unterhalb eines Endes von Einfuhrforderern 60. Diese 
schiieSen an die Obergabeforderer 39. 40 an und bewirken eine ZufOhrung der Coupons 
35 1 1 zu dem jeweils in der FQllstelle 59 bereitgehaltenen Magazin 20. Die Einf QhrfSrderer 60 
sind durch entsprechende Anordnung von Umlenkwalzen so ausgebildet. dass wahrend 
des Transports die Coupons 11 in eine Im Wesentlichen horizontale Relativstellung zu- 
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ruckgedreht werden. Die unmittelbare EinfOhrung der Coupons 11 in das jeweilige Maga- 
zin 20 erfolgt durch einen Fullforderer 61, der aus zwel zusammenwirkenden, uber meh- 
rere Umlenkwalzen gefuhrten Gurten besteht, von denen ein oberer Gurt sich mit einem 
horizontaien Teiibereich bis in eine obere Einfiihroff nung des Magazins 20 und der andere 

5 Gurt sich mit einem aufrechten StOtzabschnitt im Bereicli einer aufreclnten TeilSffnung des 
Magazins 20 erstreckt. so dass jeder Coupon 11 exakt zwisclien zwei Gurten gefuhrt und 
linter Bildung eines Couponstapels 19 Im Magazin 20 abgelegt wird. Die ankommenden 
Coupons 1 1 werden dabei gegen eine zur Eintrittsseite gegeniiberliegende auf reclite Ma- 
gazinwand gefordert. Ein Sensor 62 uberprOft die ordnungsgemaBe EinfQhrung der Cou- 

1 0 pons 1 1 bzw. die korrekte Zufufirung derselben. 

Der im Magazin 20 gebildete Couponstapel 19 wird demnacii von oben her aufgebaut, 
wobei die Coupons 11 innerhalb des Magazins 20 auf einer absenkbaren Unterstiitzung 
ruhen. Es handeft sich dabei urn (zwei) aufrechte StutzstoBel 63, die uber Offnungen in 
einer unteren Wand des Magazins 20 innerhalb desselben aufwarts bewegt werden und. 
wahrend des Fullvorgangs aus einer oberen Ausgangsposition entsprechend dem fort- 
schreitenden Fullgrad im Magazin 20 abgesenkt werden, bis das Magazin 20 vollstandig 
gefQIlt ist. Fur den FQIivorgang werden die (zunachst leeren) Magazine 20 von der Ebene 
der Unterlage 54 durch Hubst6Bei 64 angehoben auf eine hSherliegende Plattform 65. 
20 Bearbeitungsorgane. so der Fullforderer 61, sind so positioniert, dass die Magazine 20 
gegenOber der Zufuhrebene angehoben werden miissen auf das Niveau der Plattform 65. 
Die Hubbewegung erfolgt relativ zum Magazinforderer 55. namlich relativ zu den belden 
Gurten desselben. Der Niveauunterschied fur die Magazine 20 ist durch die Relativstel- 
lung von Bearbertungsorganen bedingt, insbesondere durch die Stellung des Fullforderers 
61. Durch die Hubbewegung des Magazins 20 wird erreicht, dass dieses unmittelbar und 
exakt in die FQIIstellung neben bzw. unterhalb des Fullforderers 61 gelangt (Fig. 6). 

Der FQIivorgang innerhalb des Magazins 20 wird von auBen uberwacht, und zwar durch 
Sensoren 69. 70. Diese Oberpruf en die korrekte Lage der Coupons 1 1 und den FQllfort- 
30 schritt im oberen Bereich des Magazins. Die Sensoren 69, 70 sind Ober Offnungen 71 in 
einer aufrechten Seitenwand des Magazins 20 auf den Couponstapel 19 gerichtet. Even- 
tuelle Fehlstellungen der Coupons 1 1 im Magazin 20 losen ein Fehlersignal aus. 

Die gefOllten Magazine 20 werden im Anschluss an die FQIlstelle 59 durch den Magazin- 
35 forderer 55 einer Verschlussstation 66 zugefuhrt. in dieser werden die gefullten. an- der 
Oberseite offenen Magazine 20 durch Anbringen eines Verschlussorgans. namlich eines 
Verschlussstreifens bzw. eines Tapes 67 (teilweise) verschlossen. Dies ist erforderlich. 
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weil die Magazine 20 fur den Einsatz am Packer 13 gewendet werden, derart, dass die 
bei der Befullung nach oben gerichtete offene Seite nach unten gel<ehrt 1st fur die Ent- 
nahme der Coupons. Hierfur wird das Verschlussorgan bzw. das Tape 67 entfemt. 

5 Im Bereicii der Versclilussstation 66 1st ein In besonderer Weise ausgebildetes und ar- 
beitendes Tapeaggregat 68 zum Anbringen des Verschlussstreifens bzw, des Tapes 67 

angeordnet 

Das Tape 67 ist vorzugswelse so ausgebildet, dass es an einander gegenuberliegenden 
10 aufreoliten Wanden des Magazins 20 auBen durcii Kleben losbar veranl<ert ist. Zum 
leichten Entfemen des Tapes 67 durch (manuelles) Abziehen ist an einem Ende des 
Tapes 67 durcli Umfalten ein Sclienkel 73 gebildet, und zwar durch Umfalten eines Tape- 
endes urn 180°. Dieser Schenkel 73 ist durch Kleben mit dem Magazin 20 im oberen Be- 
B relch verbunden. Das sich quer uber die offene Seite des Magazins 20 erstreckende Tape 
^ 67 ist mit einem abwarts gerlchteten Endstuck 74 an der gegenuberliegende Seite des 
Magazins 20 ebenfalls durch Klebung befestigt. Eine klebstofffreie Anfasslasche 75 er- 
moglicht die insbesondere manuelle Beseitigung des Tapes 67 bei Ingebrauchnahme des 
gefullten Magazins 20. 

« 

20 Eine Besonderheit Ist ein Tapeaggregat 68 zum Anbringen des Streifens bzw. Tapes 67. 
Die Tapes 67 werden auf einem von einer Bobine 77 abgezogenen Tragerband 78 bereit- 
gestellt, und zwar oberhalb der Bewegungsbahn der Magazine 20. Die Tapes 67 sind so 
ausgebildet, dass an gegenuberliegenden Seiten, jeweils an den Endbereichen, Leimfla- 
chen aufgebracht sind zur Verbindung des Schenkels 73 und des Endstucks 74 mit dem 
Magazin 20. Wegen der Konstruktion des Tapes 67 befinden sich die Leimflachen auf 
entgegengesetzten Seiten des Tapes 67. Das leere Tragerband 78 wird als Leerbobine 
79 gewickelt. Das Tragerband 78 wird um eine Andruckwalze 80 gefuhrt und aus einer 
Abwartsrichtung in eine Aufwartsrichtung umgelenkt. Im Bereich dieser Umlenkung erfolgt 
die Ubertragung des Tapes 67 auf das Magazin 20, und zwar in einem Funktionsablauf 
30 gemaB Rg. 9 bis Fig. 12 wahrend fortgesetzter Forderbewegung des Magazins 20. Die- 
ses wird unter Aufnahme des Tapes 67 an dem Tapeaggregat 68 vorbeibewegt. 

Die Andruckwalze 80 ist an einem schwenkbaren Traghebel 81 angebracht. Dieser ist 
durch eine (Zug-)Feder 82 in eine bestimmte Ausgangsstellung (Fig. 9), dem ankommen- 
35 den Magazin 20 entgegengerichtet, belastet. Die Relativstellung des Traghebels 81 und 
der Andruckwalze 80 sind so gewahlt, dass ein oberer Randbereich des ankommenden 
Magazins 20 die Andruckwalze 80 erfasst und den Traghebel 81 bei fortgesetzter Bewe- 
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gung gegen die Belastung der Feder 82 um ein Drehlager 83 im Gegenuhrzeigersinn, 
namlich in F&rderrichtung des Magasns 20, sciiwenlct. Dabei wird zunaciist der Schenkel 
73 mit der Kiebesctiicht an das Magazin 20 angedruckt (Fig. 10). Danach wandert die 
Andruckwaize 80 bei weiterer Schwenkbewegung des Traghebels 81 an der Oberseite 
des Magazins 20 entlang unter Andrucken des Tapes 67. In einer Endstellung von An- 
druckwaize 80 und Traghebel 81 (Fig. 11) kommt der Traghebel 81 frei und wird durch die 
Feder 82 in die Ausgangssteilung zuruckbewegt (Fig. 12). 

Die vollstandige Anbringung des Tapes 67 wird nun von einer Druckrolle 84 ubernommen. 
Diese ist an einem Schwenkhebel 85 oberhalb der Bewegungsbahn des Magazins 20 
ortsfest gelagert. Der Scliwenkhebel 85 ist durch einen Antrieb bewegbar, namlich durch 
einen Motor 86. Dieser fuhrt iiber eine Welle eine (gesteuerte) Schwenkbewegung des 
Schwenkhebels 85 aus unter Andrucken der Druckrolle 84 an das Tape 67. Die Bewe- 
gung des Schwenkhebels 85 und damit der Druckrolle 84 sind so gesteuert, dass in einer 
Endstellung (Fig. 12) die Druckrolle 84 das Endstuck 74 des Tapes 67 uber eine obere 
Kante des Magazins 20 in eine aufrechte Ebene faltet unter Anpressen des Endstucks 74 
mit dem Kleber an die aufrechte Seitenwand des Magazins 20. 

Im Bereich des Tapeaggregats 68 ist den oben offenen Magazinen 20 ein Niederhalteor- 
20 gan zugeordnet. Es handelt sich dabei um zwei Endlosgurte 87, 88, die das Magazin 20 
an Randbereichen der offenen Seite erfassen (Fig. 8). Die vorzugsweise angetriebenen 
Endlosgurte 87, 88 bewirken ein Niederdrucken der in dem Magazin 20 gestapelten Cou- 
pons 1 1 gegen eine materialbedingte Ruckstellkraft der gefalteten Coupons 1 1 . 

25 Von besonderer Wichtigkelt ist die Integration der Fertigung und Handhabung der Cou- 
pons 11 in den Produktionsprozess der Packungen. Eine Grundvoraussetzung hierfur ist 
die Kennzeichnung bzw. Markierung der Magazine 20 mit Coupons 1 1 einer bestimmten 
Ausfuhrung. Die Markierung erfoigt im Bereich des ablosbaren Verschlussorgans, namlich 
des Tapes 67. Insbesondere wird ein lesbarer Code, zum Beispiel ein Barcode, durch 

30 Aufdrucken am Tape 67 angebracht Die Fullstation 1 8 ist zu diesem Zweck mit einem 
Drucker 89 oberhalb der Bewegungsbahn der Magazine 20 im Anschluss an die Ver- 
schlussstation 66 versehen zum Aufdrucken des (Bar-)Codes auf das Tape 67. 

Die Verarbeitungsmaschine, also der Packer 13, ist mit einem Lesegerat 90 fur den Code 
35 am Magazin 20 bzw. am Tape 67 versehen. Das Lesegerat 90 ist insbesondere im Be- 
reich des Magazin-Karussells 21 positioniert, so dass an dieser Stelle, namlich vor Einfuh- 
rung der Coupons 1 1 in den Packer 13, die Richtigkeit uberpruft wird. 
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Zur Integration der Couponfertigung in eine (zentrale) Steuerung der Verpacl<ungsanlage 
ist die Couponeinriclitung 15 bzw. der Couponfertiger 16 an eine zentrale Steueretnheit 
91 angeschlossen. Diese ist ebenfalls mit der Verpackungsanlage 12 verbunden. Die Fer- 
tigung eines bestimmten Typs einer (Zlgaretten-)Packung einsciiiieBiicli zugeordnetem 
Coupon 1 1 wird als Programm in die zentrale Steuereinheit 91 bzw. in einen Rechner 
derselben eingegeben. Danach wird die Menge an Verpackungsmaterial, Packungsinhalt 
sowie die Menge an zu fertigenden Coupons 11 bereclinet. Das Verpackungsmaterial 
wird an den Maschinen bereitgestellt Des Weiteren wird - mit zeitlichem Vorlauf zur Ferti- 
gung der Packungen - die Couponfertigung eingeleitet, wobei die Menge der zu fertigen- 
den Coupons 1 1 vorgegeben und der Drucker 89 zum Anbringen des Codes angesteuert 
werden. Die fiir die betreffende Packungscharge erforderllche Menge an Coupons 1 1 wird 
schlleBlich auf einem oder mehreren Transportwagen 42, 43 bereitgehalten, womoglich in 
einem gesonderten Lager in der Nahe der Mascliinen. Bei Beginn der Produktion der 
Packungen werden die Coupons 1 1 bzw. Magazine 20 aufgerufen und die Transportwa- 
gen 42, 43 den Masciiinen bzw. dem Packer 13 nach MaSgabe der zu fertigenden Menge 
zugefuhrt. Der Transport der Magazine 20 kann aucli mit selbsttatig arbeitenden Fahr- 
zeugen erfolgen, und zwar entweder Flurfahrzeugen oder an Hangebahnen vertahrbaren 
Transportgeraten. Auch das Magazin-Karussell 21 bzw. das Lesegerat 90 ist an die Steu- 
ereinheit 91 angeschlossen, so dass erkannte Fehler im Bereich der Magazine 20 unmit- 
telbar zu der Auslosung eines Fehlersignals fuhren. Bei automatischen Fordereinrichtun- 
gen fur die Coupons bzw. Magazine konnen auch die Forderanlagen an die Steuereinheit 
91 angeschlossen sein. Des Weiteren konnen alternativ oder zusatzlich Codes an dem 
Transportwagen 42, 43 selbst angebracht sein, und zwar auch solche informationen, die 
unmittelbar gelesen werden konnen. Entsprechende Markierungskarten oder andere Tra- 
ger der Daten konnen unmittelbar durch den Drucker 89 miterstellt und an dem Trans- 
portwagen 42, 43 angebracht werden. 
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Verfahren und Vorrlchtung zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen 



Patentansp ruche: 

1. Verfahren zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen, die mit mindestens einem 
Zuschnitt, insbesondere mit einem mehrfach gefalteten Coupon (11), versehen werden, 
wobei die Zuschnitte bzw. Coupons (11) durch einen Couponferliger (16) hergestellt und 
einer Verpackungsmaschine (13) zugefQhrt werden, gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale: 



a) die Coupons (11) werden im Anschluss an den Couponfertiger (16) unter Bil- 
dung von Couponstapein (1 9) in Behalter - Magazine (20) - eIngefQIlt, 

b) mehrere einer Charge von herzustellenden (Zigaretten-)Packungen zuge- 
ordnete Behalter bzw. Magazine (20) werden entsprechend der Ausgestaltung 
der Coupons (11) im Hinbliok auf die Fertigung der Charge an (Zigaret- 
ten-)Packungen markiert, insbesondere durch Anbrlngen eines Barcodes, 

c) die Behalter bzw. Magazine (20) werden im Bereich einer Verarbeitungssta- 
tion, insbesondere an einem Packer (13) hinsichtlich der Zuordnung zu den 
herzustellenden (Zigaretten-)Packungen uberpruft, insbesondere durch ein 
dem Packer (13) zugeordnetes Lesegerat (90). 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die fur die Fertigung 
einer Charge an (Zigaretten-)Packungen erforderliche Anzahl von gefiillten Magazinen 
(20) gesammelt wird, insbesondere auf einem oder mehreren Forderern, zum Beispiel auf 
Transportwagen (42, 43) und dass die Forderer bzw. Transportwagen (42, 43) fur den 
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Transport der Magazine (20) zum Packer (13) bei Beginn des Fertigungsprozesses abge- 
rufen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderer 
fQr die Magazine (20) zum Packer (13) oder dergieichen altemativ oder zusatziicli mit 
einem Drucktrager verseiien sind zur Anbringung von Markierungen bzw. Codes, insbe- 
aondere am Transportwagen (42, 43). 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Couponeinrichtung (15) bzw. deren CouponferUger (16) 
und/oder ein Drucker (89) zur Anbringung von Markiemngen an den Magazinen (20) 
und/oder Transportwagen (42, 43) und/oder Packer (13) einer Verpackungsanlage (12) 
und/oder ein maschinenseitiges Lesegerat (90) mIt einer gemeinsamen Steuereinheit (91) 
verbunden ist, durch die ein Programm nach MaBgabe der Fertigung von (Zigaret- 
ten-)Packungen erstellt wird und durch die die angeschlossenen Aggregate und Maschi- 
nen gesteuert werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, getennzeichnet 
durch folgende Merkmaie: 

20 

a) durch den Couponfertiger (16) werden mehrere, insbesondere vier Coupons 
(11) gleichzeitig in einem Arbeitstakt hergestellt, 

b) die nach der Fertigung nebeneinanderiiegenden Coupons (1 1) werden sodann 
verelnzelt und aufeinanderfoigend transportiert, namiich einer FQIIstation (18) 

25 zugefuhrt, 

c) im Bereich der FQIIstation (18) werden die Coupons (11) nacheinander von 

oben in das offene Magazin (20) eingefuhrt. 

6. Vorrlchtung zum Handhaben von Zuschnitten bei der Herstellung von (Zigaret- 
30 ten-)Packungen mit mindestens einem an der Packung angebrachten Zuschnitt, insbe- 
sondere einem mehrfach gefalteten Coupon (11). der im Bereich einer Verpackungsma- 
schine - Packer (13) - einem Behalter, insbesondere einem Magazin (20) entnehmbar und 
der Paclojng zufQhrbar ist, gekennzeichnet durch folgende Merkmaie: 

* 

35 a) die Zuschnitte bzw. Coupons (1 1 ) sind im Bereich einer separaten Couponein- 
richtung (15) durch einen Couponfertiger (16) herstellbar, 
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b) an den Couponfertiger (16) schlleSt ein Verteilersystem (17) an zur ZufQhrung 
der Coupons (11) aufeinanderfoigend zu einer FQIistation (18), 

c) im Bereich der FQIistation (18) sind Behalter, nSmlich Magazine (20) in auf- 
rechter Position bereitgelialten, wobei die Coupons (11) aufeinanderfoigend 
durch einen Fullforderer (61) in die oben offenen Magazine (20) einforderbar 
sind unter Bildung eines Couponstapels (19) innerhalb des Magazins (20), 

d) die mit Coupons (11) gefullten Magazine (20) sind auf einem Forderer absetz- 
bar, insbesondere auf einem Transportwagen (42, 43) zum Transport einer 
ausgewaiilten Anzalil von Magazinen (20) zum Pacl<er (13). 

7. Vorrichtung nacli Ansprucli 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine (separate) 
Couponeinricfitung (1 5) aus einem Couponfertiger (1 6), einem ansclilieBenden Verteiler- 
system (17) und einer nachfolgenden FQIistation (18) besteht, wobei im Bereich des Cou- 
ponfertigers (16) mehrere, insbesondere vier Coupons (11) gleichzeitig herstellbar und 
durch das Verteilersystem (17) vereinzelt und aufeinanderfoigend der FQIistation bzw. 
dem Fullforderer (61) zufQhrbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
teilersystem aus einer Mehrzahl von aufeinanderfolgenden Endlosforderern besteht, nam- 
lich Ubernahmegurten (28, 29, 30, 31), durch die infolge unterschiedlicher Forderge- 
schwindigkeit ein Abstand zwischen den gleichzeitig gefertigten Coupons (11) herstellbar 
ist, Zwischenforderern (32, 33) sowie Anschlussforderern (34, 35) und einem Sammelfor- 
derer (36) zur Zusammenfuhrung der in mehreren Bahnen zugefuhrten Coupons (11) in 
eine gemeinsame Bahn zur Obergabe an einen Eingangsforderer (37). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die aufeinanderfoigend ankommenden Coupons, insbesondere im 
Bereich des Eingangsforderers (37) zur FQIistation (18), verteilbar sind auf mindestens 
zwei Ubergabeforderer (39, 40), die jeweils einem von mehreren, insbesondere von zwei 
FQllaggregaten (26, 27) zugeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Bereich der FQIistation (1 8) Magazine (20) in auf rechter Stellung 
durch einen Magazinforderer (55) nacheinander in eine FQIIstelle (59) transportierbar sind 
im Bereich, namlich unterhalb des FQIlforderers (61) und dass die gefQIIten Magazine (20) 
durch den Magazinforderer (55) in eine nachfolgende Verschlussstation (66) forderbar 
sind zum Anbringen eines Verschlusses an einer nach oben weisenden offenen Seite des 
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Magazins (20), insbesondere zum Anbringen eines quergerichteten Verschlussstreifens 
bzw. Tapes (67). 

1 1 . Vorrichtung nach Anspaich 1 0 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verschlussmittel, insbesondere das Tape (67), im Bereich der 
Verschlussstation (66) durch ein Tapeaggregat (68) auf die Oberseite des Magazins auf- 
bringbar ist, wobei das Magazin (20) zum Anbringen des Tapes (67) durch den Magazin- 
forderer (55) reiativ zum Tapeaggregat (68) forderbar ist. 

12. Vorriclitung nacii Anspruch 11 oder einem der weiteren Anspruciie, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Tape (67) im Bereicii des Tapeaggregats (68) durch eine An- 
druckwaize (80) an Seitenwande sowie an die Oberseite des Magazins (20) andruckbar 
ist, wobei die gegen Druck bewegbare Andruckwalze (80) durch das transportierte Maga- 
zin (20) aus einer Andruckstellung fur das Tape an einer Seitenwand uber die Oberseite 
des Tapes hinwegbewegbar ist unter Fuhrung des Tapes (67). 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Tapes (67) auf einem fortlaufenden Tragerband (78) angeordnet und 
dass die federbelastete Andruckwalze (80) an dem Tragerband (78) aniiegt, und zwar auf 
der von dem Tape (67) abgekehrten Seite. 

1 4. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Tape (67) U-formig um eine Oberseite des Magazins (20) her- 
umgefaltet wird, namlich mit einem Schenkel (73) an der einen Seite und einem Endstuck 
(74) an der gegenuberiiegenden Seite, wobei zwei Andruckorgane die Ubertragung des 
Tapes (67) vom Tragerband (78) auf das Magazin bewirken, namlich die Andruckwalze 
(80) einerseits und eine gesondert bewegbare Druckrolle (84) andererseits. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Bereich der Fullstation (18), insbesondere im Anschluss an die 
Verschlussstation (66) zum Anbringen des Tapes (67) ein Druckwerk (89) angeordnet ist 
zur Anbringung von produktionsbezogenen Daten bzw. Codes am Magazin (20), insbe- 
sondere am Tape (67). 

1 6. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die im Bereich der Fullstation (18) befullten Magazine (20) durch 
einen Obergabeforderer, insbesondere durch einen Portalforderer (47), aus der Fullstation 
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(18) entnehmbar und auf einem Forderer absetzbar sind, insbesondere auf der Lager- 
platte (45) eines Transportwagens (42, 43), wobei der Portalforderer (47) vorzugsweise 
aus zwei Langstragern (48, 49), einem entlang der Langstrager (48, 49) bewegbaren 
Quertrager (50) und einem am Quertrager (50) auf- und abbewegbarem Tragarm (51) mit 
Halter (53) fur Magazine (20) besteht 

17. Vorrichtung nach Ansprucfi 6 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Couponeinrictitung (15), insbesondere Couponfertiger (16) und/oder 
Druci<er (89) und/oder Pacl<er (13) und/oder Lesegerat (90) fur Marl<ierungen an den Ma- 
gazinen (20) mit einer Steuereinheit (91) verbunden sind zur Steuerung der Couponfer- 
tigung in Abhangigkeit von dem Bedarf im Bereich des Packers (13) und zur ent- 
spreclienden Kodierung der Magazine (20) und/oder der Transportwagen (42, 43). 
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Bezuaszeichenliste: 
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Coupon 
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Schenkel 
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Verpackungsanlage 
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Halter 


13 


Packer 
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Unterlage 


14 


Cello 


55 


Magazlnforderer 


15 


Couponelnrichtung 
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Mitnehmer 


16 


Couponfertlger 


57 


Mitnehmer 


17 


Verteilersvstem 


58 


FQhrungswand 


18 


Fullstation 


59 


Fullstelle 


19 


CouDonstaDGl 


60 


Einfuhrforderer 


20 


Maaazin 


61 


Fullfdrderer 


21 


Maaazin-KarussGll 


62 


Sensor 


22 


Bahn 


63 


StutzstoBei 


23 


Faltaaareaat 


64 


HubstoBel 


24 


Trennvorrichtung 


65 


Plattform 


25 


Trennmesser 


66 


Verschlussstation 


26 


Fullaaareaat 


67 


Tape 


27 


Fullaqqreqat 


68 


Tapeaggregat 


28 


Ubernahmeaurt 
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Sensor 
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Ubernahmeaurt 
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Sensor 
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Ubernahmeaurt 


71 


Offnung 


31 


Ubernahm SOU rt 
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Schenkel 
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Zwischenforderer 


74 


Endstuck 


33 


Zwischenforderer 


75 


Anfasslasche 


34 


Anschlussfdrderer 


77 


Bobine 
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Anschlussfdrderer 


78 


Tragerband 


36 


Sammelforderer 


79 


Leerbobine 
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Eingangsfdrderer 
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Andruckwaize 


38 


Verteiler 


81 


Traghebel 


39 


Ubergabeforderer 


82 


Feder 


40 


Ubergabeforderer 


83 


Drehlager 


41 


Leitorgan 


84 


Druckrolle 


42 


Transportwagen 


85 


Schwenkhebel 


43 


Transportwagen 


86 


Motor 


44 


Untergestell 


87 


Endlosgurt 


45 


Lagerplatte 


88 


Endlosgurt 


46 


Stutzwand 


89 


Drucker 


47 


Portalforderer 


90 


Lesegerat 


48 


Langstrager 


91 


Steuereinheit 


49 


Langstrager 






50 


Quertrager 






51 


Tragarm 
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Zusammenfassunq: 
(in Verbindung mit Fig. 1 ) 

Bel der Herstellung von (Zigaretten-)Packungen durch Packer (1 3) werden je nach Ge- 
staltung der Packung dieser Drucktrager beigefugt, namlich ggf. mehrfach gefaltete Cou- 
pons. Diese werden in einer Couponeinriohtung (15) durch einen Couponfertiger (16) her- 
gestellt und in einer Fullstation (18) In Behalter, namlich Magazine (20), eingefullt. Diese 
wiederum werden In einer dem Bedarf entsprechenden Anzahl auf Fahrzeugen, nSmllch 
Transportwagen (42, 43), bereitgehalten fur die ZufQhrung zum Packer (13). Die relevan- 
ten i^aschinen und Aggregate sind an eine zentrale Steuereinhelt (91) angeschlossen, die 
die iVlenge der zu fertigenden Coupons festlegt und eine Kodiemng der Magazine (20) 
und/oder der Transportwagen (42, 43) bewirkt, so dass die Versorgung der Packer (13) 
mit Coupons nach MaBgabe der herzustellenden Charge an Packungen gesteuert wird. 



***** 
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